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ABRAUMER MIT NIVEAUAUSGLEICH

PALETTIERUNG

Anforderung und Lésung

Der Innopal AS-1-N ist ein zweisauliger Abraumer
mit Niveauausgleich. Er eignet sich zum
Verarbeiten von Neubehdltern aus Glas, Kunststoff
oder Metall. Durch entsprechende Module kann
die Maschine bis hin zur vollautomatischen
Entsorgung von Zwischenlagen aus Kunststoff oder
Pappe, Stllpdeckeln und Paletten ausgestattet
werden. Ein schneller Produktwechsel wird durch
einen motorisch verstellbaren Abschiebewagen
erreicht. Durch den hohenverfahrbaren
Abschieberahmen kann die Hohe des
Behalterauslauftisches individuell der Anlage
angepasst werden.

Hauptmerkmale

- Variable Behalterauslaufhéhe

- Verarbeitung von Neubehéltern aus Glas,
Kunststoff oder Metall

- Allseitige Zentrierung der abzuschiebenden Lage
im Abschiebewagen

- Allseitige Zentrierung der darunter befindlichen
Blocklage

- Automatische Entsorgung von Stilpdeckeln,
Zwischenlagen und Paletten maglich

- Verarbeitung von Formbehaltern moglich

- Modularer Aufbau, somit optimale Anpassung
an Kundenbedurfnisse bei geringer Teilevielfalt

- Modernste Antriebstechnik durch Einsatz von
Servomotoren, Zahnriemen und Bahnsteuerung

Grundausstattung

- Robustes Grundgestell in Stahl lackiert

- Bewegungsabldufe servomotorisch mittels
Zahnriemen

- Einheitliche Bedienung aller Maschinen

- Bedienpult mit groBztgiger grafischer
Oberflache

- Maschinenabsicherung gemdB CE-Konformitat

- Variable Tischhéhe

- Alle produktbertihrenden Flachen sind mit
Kunststoff verkleidet
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Vorteile

- Konsequenter modularer Aufbau erméglicht
Flexibilitat fur wechselnde Abrdumaufgaben und
Reduzierung der Teilevielfalt; somit Senkung der
Kosten fur Ersatzteilhaltung

- Durch konsequenten Einsatz von
Robotertechnologie und verstellbaren
Abschieberahmen lassen sich
Produktumstellungen einfach und schnell
durchfuhren

- Perfekte Entsorgung der Packhilfen bei
kontinuierlichem zeitsparendem Abraumablauf —
ohne menschliches Eingreifen

- Weltweiter Service
- Kundenspezifische Auslegung der Maschine

Maschinendaten

- Komplettsysteme Leistung: max. 240 Lagen/h
- Inbetriebnahmen AbmaBe: 4.500 mm x 2.400 mm x 4.765 mm
- Schulungen (L x B x H) (ohne Behalterauslauftisch)
Gewicht: 5.900 kg (ohne Schaltschrank und Behalterauslauftisch)
- Allen Bradley-Steuerung Blockhohe inkl. Palette
- Handhabungsroboter zum Handeln von max. 2.000 mm
Zuschenlagen und Paletien
- Behdlterauslauftisch mit Reihenabzug 800 mm bis 1.200 mm (in Abschieberichtung)
- Abschieberahmen motorisch verstellbar 1.000 mm bis 1.200 mm (quer zur Abschieberichtung)

Behalterabmessungen

Durchmesser: min. 40 mm
Hohe: 60 mm bis 400 mm
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