1_INNOPRO HF

PASTEURISIER- UND ERHITZUNGSANLAGE

PROZESSTECHNISCHE LOSUNGEN

Anforderungen und Lésungen

Die KHS Innopro HF Anlage, Prozesstechnik fur die
HeiBfullung, ist eine Erhitzungsanlage fur die
kontinuierliche Erhitzung und Bereitstellung von
Saften mit und ohne Fasern wie Nektar, Eistee,
Sport & Wellness Getranke, Energy Drinks, Milch-
& Soja basierte Getranke und Saucen fir die
Abfillung. Die Anlage stellt, nach erfolgter
Erhitzung und Ruckkhlung des Produktes auf
Abfulltemperatur, das Produkt bedarfsgerecht der
Abfullanlage zur Verfligung. Zur
produktspezifischen Anpassung der Anlage auf das
zu verarbeitende Getrankespektrum, erfolgt die
Auslegung mit Plattenwarmetauschern oder bei
faserhaltigen und hochviskosen Produkten mit
Rohrenwarmetauschern. Um die im Getrank
gelosten Fremdgasmengen, die u.a. auch
Sauerstoff beinhalten wirkungsvoll zu entgasen,
kann optional eine Produktwarmentgasung mit
Aromariickgewinnung implementiert werden, die
gerade den Restsauerstoffgehalt auf exzellent
niedrige Werte reduziert. Die flr den Prozess
notwendige thermische Energie kann tber einen

Energieverbund zum Flaschenrtickkthler erfolgen.

Gerade bei sensitiven Getranken ist die HF
Prozesstechnik ein Garant fir die saubere und
schaumfreie Abfullung.

Hauptmerkmale

- Anwdarmung des Produktes auf
Entgasungstemperatur mittels Energie des
Flaschenrtickkthler

- Erhitzung des Produktes auf Getranke
spezifische Pasteurisiertemperatur

- Ruckkthlung und Trimmung des Produktes auf
die Abfulltemperatur

- Vollautomatische Anpassung der
Produktionsleistung zwischen ca. 50% und
100%

- Uberwachung der Produktqualitat und
Monitoring der Anlage tber 15" Touch Panel

- Leistungsanpassung der Anlage garantiert lang
anhaltende und gleichmaBige Produktion

- Anpassung der Getrankespezifischen
Temperaturen Uber Rezeptanwahl

Grundausstattung

- Vorlaufbehalter zur Pufferung des einlaufenden-
und zirkulierenden Produktes

- Platten- / Rohrenwarmetauscher zur Erhitzung
des Produktes

- Platten- / R6hrenwarmetauscher zur
Ruckkthlung & Trimmung des Produktes

- Leistungsregelung der Anlage via
Durchflussmesser und Regelventil

- Komplette Basisanlage mit Schaltschrank zur
Aufnahme der Steuerungskomponenten in
vollautomatischer Ausftihrung mittels
Automatisierungssystem

- Visualisierung, Anlagentiberwachung und
Protokollierung tber 15" Touch Panel

- Produktberthrte Verrohrung in Edelstahl 1.4301
(AISI 304)

- Maschinenrahmen in offener Bauweise in
Edelstahl 1.4301 (AISI 304)
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Vorteile

- Niedrigste Sauerstoffwerte im Produkt bei
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Technische Daten

Service

- weltweiter Service

Leistung, (Getrankeleistung nominell)

- kundenspezifische Auslegung 4.000 - 45.000 I/h
- komplette Anlagenplanung Produkte

- Turnkey Anlagenbau CO2 freie Getranke
- schnelle Ersatzteilversorgung Fasern

<15 mm mitd 1 mm

Piper
bis 10%
- Roéhrenwéarmetauschern fur die Einlauf Temperatur (Standard)
Verarbeitung von Produkten mit Fasern, ca. 20°C
Pulpen oder Fruchtstiicken Erhitzungstemperatur (Standard)
- Produktentgasung mit 1- oder 2stufiger ca. 95°C (einstellbar)
Aromartickgewinnung Abfulltemperatur (Standard)
- Energieverbund mit Flaschenriickkthler zur ca. 85°C (einstellbar)
Einsparung von Energie Automationsgrad
- Implementierung eines Homogenisators Vollautomatisch
- Qualitatsmessung fur Leitfahigkeit, Entgasungsart (optional)

Sauerstoff oder BRIX etc. Spruhentgasung, Warm mit Aromariickgewinnung
- Produktberthrte Verrohrung und Tanks in Restsauerstoff im Produkt (optional)
Edelstahl 1.4401 (AISI 316) < 1ppm (T > 55°C)

Maschinenabmessungen
leistungsabhangig
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