Anforderung und Lésung

An den Einweg-Gebindetransport werden hohe
Anforderungen gestellt. Zum einen resultieren
diese aus der Vielzahl der zu verarbeitenden
Gebindearten, wie z.B. Kartons, Trays, folierte
Packs oder deren Kombinationen in
unterschiedlichen Formen und GréBen. Zum
anderen aus den Forderungen der Maschinen, die
durch den Transport verbunden werden, und nicht
zuletzt durch die raumlichen Gegebenheiten beim
Kunden. Um all diesen Forderungen gerecht zu
werden, hat KHS einen standardisierten Transport
entwickelt, der durch seinen modularen Aufbau an
die entsprechenden Bedurfnisse individuell
angepasst werden kann. So kann je nach
Gebindeart und -gréBe zwischen Matten- und
Rollenforderer als Gerad- oder Kurvenforderer
gewadhlt werden. Eine Reihe von
Manipulationselementen, wie z.B. Verteil- und
Ausleitsysteme, Niveauforderer und
Drehvorrichtungen, runden das Programm ab.

Hauptmerkmale

- Alle Segmente sind aus Edelstahl oder

- Kurvengdngige Mattenketten aus

Grundausstattung

- Alle Mattenkettenforderer mit
nichtrostenden Materialien; dies ist ein Garant frequenzgeregelten Antrieben
fur Hygiene und Langlebigkeit
- Lebensdauergeschmierte Walzlager
verschleiBarmen Kunststoff stellen ein optimales

Transportmittel fir Kurvenforderer dar

- Staurdllchenmattenketten aus verschleiBarmen

Kunststoff sichern eine produktschonende
Aufstaumaoglichkeit des Transportgutes

- Transportrollen aus Niro, verzinktem Stahl oder

verschleiBarmen Kunststoff

- Gelanderftihrungen aus Niro, Stahl MK Il (Teflon)

beschichtet oder Réllchen bieten einen
optimalen Schutz vor Beschadigung des
Transportgutes

- Speziell gestaltete Ubergénge sorgen dafir, dass

keine Gebinde im Ubergangsbereich stehen
bleiben

- Innovative Produktstrom-Verfolgungssysteme

bilden die Basis fur die hohe Effizienz und
Verflgbarkeit jeder
KHS-Innoline-Transportanlage

MKHS

- Alle Transportsegmente mit Geldnderftihrung



Vorteile

Konsequenter modularer Aufbau garantiert
Flexibilitdt sowie eine Reduzierung der
Teilevielfalt.

Mattenkettendrehvorrichtungen mit
Differenzgeschwindigkeit erméglichen ein
bertihrungsloses, materialschonendes und
gerdauscharmes Drehen der Gebinde
Linienverteilsysteme mit Zahnriemen sorgen fur
einen gleichbleibenden und nahezu
wartungsfreien Betrieb

- Weltweiter Service
Kundenspezifische Auslegung der

Einwegtransportanlagen min. 500 mm

Komplettsystem

Inbetriebnahme 255 -1.020 mm
- Schulungen

max. 6.800 mm
Rollenbahnen mit frequenzgeregelten
Antrieben max. 20 °©
- Automatische Gelanderverstellung
Easy Clean Design-Ausfihrung

MKHS



