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PRESSEMITTEILUNG 

 

Produkte 

 

Innopas SX von KHS bietet Abfüllern mehr 

Flexibilität im Pasteurisierungsprozess  

 

 Tunnelpasteur mit hohem Maß an mikrobiologischer Sicherheit 

 Einfache und schnelle Nachrüstbarkeit neuer Funktionen 

 Optimiertes Ersatzteilmanagement  

 

Dortmund, 4. Juli 2018 – Ein hohes Maß an mikrobiologischer 

Sicherheit: Mit dem Innopas SX bietet die KHS GmbH einen 

Tunnelpasteur, der mit seiner modularen Bauweise den wachsenden 

Anforderungen der Getränkeindustrie mit einem immer komplexeren 

Produktspektrum und kürzeren Lebenszyklen am Markt gerecht wird. 

Auch das Ersatzteilmanagement der flexiblen Maschine hat der 

Dortmunder Systemanbieter optimiert. 

 

Der Getränkemarkt erlebt einen zunehmend dynamischen Wettbewerb. 

Neue Geschmacksrichtungen in neuen Verpackungsformaten erreichen in 

immer kürzeren Intervallen die Supermarktregale. Das Thema Flexibilität 

bei der Abfüllung gewinnt deshalb an Bedeutung. Die notwendige 

Pasteurisierung befüllter und verschlossener Getränkebehälter für eine 

verbesserte Haltbarkeit ist dabei ein entscheidender Faktor. Der 

vollmodulare Tunnelpasteur Innopas SX für Dosen, Glas- und PET-

Flaschen erfüllt diese Ansprüche in vollem Umfang.  
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Dynamische Anpassung an das Linienverhalten 

Die grundlegende Funktionsweise des Innopas SX ist zunächst identisch 

mit bewährten Tunnelpasteur-Lösungen der KHS. Die dynamische 

Pasteurisationseinheitenregelung (PE-Regelung) reagiert variabel auf sich 

ändernde Bedingungen. Treten beispielsweise Störungen während des 

Pasteurisationsprozesses auf, werden die Prozesstemperaturen innerhalb 

der heißen Zonen des Tunnelpasteurs derart geregelt, dass höchste 

Produktsicherheit und maximale Geschmacksstabilität gleichermaßen 

sichergestellt sind. Neu im Innopas SX sind die erweiterten Funktionen der 

dynamischen PE-Regelung, die einen Flexibilitätsgewinn sowie Energie- 

und Medieneinsparungen mit sich bringen. Einen großen Anteil daran hat 

die optional erhältliche Geschwindigkeitsanpassung. In Abhängigkeit von 

der Transportgeschwindigkeit werden die einzelnen Zonentemperaturen 

automatisch angehoben beziehungsweise abgesenkt. „Dadurch kann sich 

die Anlage für die meisten Prozesse in einem Bereich von 50 bis 105 

Prozent der Nennleistung dynamisch an das Linienverhalten anpassen, 

ohne die Pasteurisationseinheiten und die maximale Produkttemperatur 

deutlich zu verändern“, betont Knut Soltau, Produktmanager Bottle 

Washers and Pasteurizers bei KHS. So werden Stopps und die damit 

verbundenen Medienverbräuche vermieden und gleichzeitig das gesamte 

Linienverhalten positiv beeinflusst. 

 

Mit der dynamischen PE-Regelung von KHS werden die 

Prozesstemperaturen innerhalb der heißen Zonen des Tunnelpasteurs so 

geregelt, dass sie höchste Produktsicherheit und Geschmacksstabilität 

ermöglichen. Mit einem neuartigen Programm für die PE-Regelung kann 

der Kunde für einen bestimmten Behältertyp den Vorgabewert der 

Pasteurisationseinheiten selbsttätig anpassen. Die volle Funktionalität der 

PE-Regelung bleibt hierbei erhalten. „Nachträgliche Produktänderungen 

oder Produktneuheiten sind so jederzeit und einfach realisierbar“, sagt 

Soltau. „Abfüller können also schnell auf Marktveränderungen und 

Produkttrends reagieren.“ 
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Verbesserte Bauweise 

Auch im Design des Innopas SX hat KHS Verbesserungen vorgenommen. 

Im Vordergrund stand dabei eine einfache Bedienung. Der Tunnelpasteur 

ist übersichtlich strukturiert und besitzt eine optimale Zugänglichkeit, was 

vor allem die Wartung und Reinigung der Anlage erleichtert. Aus diesem 

Grund wurden Teile der Prozesstechnik, wie zum Beispiel die 

Wärmetauscher und die Medienversorgung, als Module ausgelagert, um 

die Instandhaltung und Maschinensicherheit weiter zu verbessern. 

 

Optimiert wurde zudem das Ersatzteilmanagement für den Innopas SX. 

Der Anteil vom Kunden gelagerter Komponenten sinkt, während sich 

Lieferzeiten für Ersatz- und Verschleißteile verkürzen. Auch durch die 

Möglichkeit der einfachen und unkomplizierten Nachrüstbarkeit von 

Funktionen steigt die Flexibilität für die Kunden und sichert die 

Zukunftsfähigkeit von Abfülllinien bei niedrigen Betriebskosten. 

 

Weitere Informationen unter:  

http://www.khs.com/presse  

 

Newsletter abonnieren unter: 

http://www.khs.com/presse/publikationen/newsletter.html 

  

http://www.khs.com/presse
http://www.khs.com/presse/publikationen/newsletter.html
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Bildunterzeile und Download in hoher Auflösung 

(Bildquelle: KHS-Gruppe) 

 

Tunnelpasteur Innopas SX: Der Tunnelpasteur Innopas SX bietet ein 

hohes Maß an mikrobiologischer Sicherheit.  

 

Struktur: Der Tunnelpasteur ist übersichtlich strukturiert und besitzt eine 

optimale Zugänglichkeit, was vor allem die Wartung und Reinigung der 

Anlage erleichtert. 

 

Flexibilität: Durch die Möglichkeit der einfachen und unkomplizierten 

Nachrüstbarkeit von Funktionen steigt die Flexibilität für die Kunden.  
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Über die KHS-Gruppe 
 

Die KHS ist einer der führenden Hersteller von Abfüll- und 

Verpackungsanlagen für die Getränke-, Food- und Nonfood-Industrie. Zu den 

Unternehmen der KHS-Gruppe zählen die KHS GmbH, die KHS Corpoplast 

GmbH, die NMP Systems GmbH sowie zahlreiche Tochtergesellschaften im 

Ausland. 

 

Die KHS GmbH mit ihrem Stammsitz in Dortmund stellt in ihren Werken in 

Dortmund, Bad Kreuznach, Kleve und Worms moderne Abfüll- und 

Verpackungsanlagen für den Hochleistungsbereich her. Die KHS Corpoplast 

GmbH bildet am Standort Hamburg die PET-Kompetenz innerhalb der KHS-

Gruppe ab. Sie entwickelt und fertigt innovative PET-Verpackungs- und 

Beschichtungslösungen. Die NMP Systems GmbH mit Sitz in Kleve 

entwickelt und vertreibt als 100-prozentige Tochter der KHS GmbH neue 

ressourcenschonende Verpackungslösungen für PET-Flaschen. 

 

2017 realisierte KHS auf Basis des Salzgitter Konsolidierungskreises mit 

5.070 Mitarbeitern einen Umsatz von rund 1,137 Milliarden Euro. Die 

Unternehmen der KHS-Gruppe sind 100-prozentige Tochtergesellschaften 

der im MDAX notierten Salzgitter AG. 
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