Anforderung und Lésung

Der Innofill Can DVD ist ein rechnergesteuertes
Druckfullsystem fur die Abfullung von stillen und
karbonisierten Getranken in Dosen. Dieser Fuller
arbeitet nach dem volumetrischen Fllprinzip.
Kurze Produktwege gewahrleisten eine hohe
Produktsicherheit. Hohe Flexibilitat und kurze
Umstellzeiten zeichnen den Innofill Can DVD aus.
Unterschiedliche Dosenformate sind mit nur einer
Zentriertulpe verarbeitbar. Der Innofill Can DVD
erreicht Abfulleistungen bis zu 132.000 Dosen/h.
Der Dosenfuller ist mit Servoantrieben ausgestattet
und mit einem DosenverschlieBer elektrisch
geblockt. Alle Abldufe des DVD sind automatisiert,
alle Prozesse werden dokumentiert und sind
jederzeit reproduzierbar.

Hauptmerkmale

- Fuller, Transfersterne und VerschlieBer werden
Uber modernste Servotechnik synchronisiert

- Die Dosen werden dem Fuller bodenneutral
zugefiihrt und Gber eine Einteilschnecke auf
Teilung gebracht

- Die Abdichtung der Dose erfolgt Uber die in den
CIP-Prozess eingebundene Zentriertulpe

- Fullventil mit aseptischem Dichtungssystem

- Patentierter Spilprozess gewahrleistet minimale
Sauerstoffaufnahme

- Volumetrisches Fllprinzip;
Fullmengenbestimmung erfolgt tiber MID

- Rechnergesteuertes Fllsystem( Bier )

- Der Fullprozess ist auf jedes Getrank und jedes
Dosenvolumen optimierbar

- Die Fullparameter werden einmalig ermittelt und
dann sortenabhangig hinterlegt

Grundausstattung

- Einfacher, nach hygienischen Richtlinien
gestalteter Aufbau

- Motorische Hohenverstellung fur die
Verarbeitung von verschiedenen Dosenhohen

- Ringrohrkessel, Verteilerring und von aul3en
angeschraubte Fullventile

- Magnetisch induktive Durchflussmesser zur
Bestimmung der Fullmenge

- Fullventil mit nur finf Pneumatikzylindern zur
Steuerung des Fullprozesses

- Manuell einsetzbare CIP-Kappen zur verlustfreien
Reinigung

- Formatteile schnell wechselbar

- Elektrische Synchronisation mit dem
DosenverschlieBer

- Freistehende Rundumverkleidung mit elektrisch
abgesicherten, klappbaren Tiren ermoglicht eine
gute Zuganglichkeit zur Maschine
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Vorteile

- Der Innofill Can DVD zeichnet sich durch hohe
Verfugbarkeit und intuitive Bedienung aus

- Durch die Messung der Fillvolumina mit
magnetisch induktivem Durchflussmesser (MID)
werden hohe Abfillgenauigkeiten erreicht

- Fullvolumenanpassungen erfolgen Uber das
Bedienterminal

- Mehrfaches spulen mit CO2 ermdglicht eine
niedrige Sauerstoffaufnahme

- Geringer CO2-Verbrauch durch Einsatz eines
patentierten Spulverfahrens

- Geschlossener CIP-Kreislauf ermoglicht eine
effektive Reinigung

- Hohe Produktsicherheit und kurze
Reinigungszeiten

- Geringe Wartungskosten, da geringe
Komplexitat

- Weltweiter Kundenservice

- Kundenspezifische Auslegung der Maschine 0,135 | bis 0,5 I; optional 1,0 | 1.920/27.000 bis 60.000
- Komplette Anlagenplanung
- Turnkey-Anlagenbau 4 -20° C (kalt) / bis 85° C (heiB) 2.622 /43.000 bis 90.000
- Schnelle Ersatzteilversorgung
60 - 200 mm 3.534/60.000 bis 105.000
- Universal-Zentriertulpe 53-73 mm 4.674 /80.000 bis 120.000
- HeiBwasserschwallung und
Schaumreinigung fur verschiedene s=09-1,0ml

Maschinenbereiche
- Automatische Zufuhr von CIP-Kappen
- Hygieneraum
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