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HYGIENISCHES FULLSYSTEM FUR KUHLKETTENPRODUKTE

ASEPTISCHE ABFULLUNG

Anforderungen und Lésungen

Die Maschinenserie Innosept Asbofill ESL (Extended

Shelf Life) ist speziell fur die hygienische Abfullung

stiller, mikrobiologisch sensibler high- und low acid

Kuhlkettenprodukte entwickelt.

Die Nennleistung der Maschinen liegt bei 12.000

Fi/h.

Die Typenreihen bedienen unterschiedliche

Fullvolumenbreiche und sind fur verschiedene

Neckvarianten lieferbar:

- Innosept Asbofill ESL 611 fur
Fullvolumenbereich 100 - 750 ml

- Innosept Asbofill ESL 711 fur
Fullvolumenbereich 250 - 2.000 ml

Hauptmerkmale

- Komplett eingehauste, lineare

Maschinenplattform - speziell entwickelt fir die
hygienische Abfullung von Kihlkettenprodukten

- Modulares Maschinenkonzept mit extrem kleiner

hygienischer Fullzone

- Maschinendesign, Prozess- und

Steuerungstechnik nach VDMA Klasse IV

- Flaschen- und Verschlussdesinfektion mit Hilfe

von Wasserstoffperoxid (H202)

- Maschinenausfiihrung mit hygienischem

SchraubverschlieBer oder hygienischer
Foliensiegelung

- Kontaktfreies Freistrahlftllsystem
- Positive Verdrangerstromung zur sicheren

Aufrechterhaltung der hygienischen Zone

Grundausstattung

- Vollautomatischer Fullprozess

- Komplettes, integriertes Ventilknotenmodul mit
Sterilluftbereitung

- Intergrierte maschineninterne Prozesstechnik

- Niederdruckverdichter zur Sterillufterzeugung

- Einfache Bedienung tber Touchscreen

- Siegel- bzw. VerschlieBereinheit innerhalb
der hygienischen Zone
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Vorteile

- Sichere Desinfektion der Flaschen und Kappen
durch Kondensation von Wasserstoffperoxid

- Verschiedene Flaschenformen und Materialien
bei gleichem Flaschenhals im Wechsel
verarbeitbar

- Ressourcenschonend und umweltfreundlich

- Geringe Betriebskosten

- Schneller Produktwechsel und kurze
UmrUstzeiten

- Hohe Flexibilitat fur kleine Fullchargen

- Hohe Bedienerakzeptanz durch intuitive
Bedienerfiihrung

- Mikrobiologische Sicherheit durch trockene
Oberfléchen in der hygienischen Zone

- Kontakfreies Fullen im Freistrahl

- Kleine Aufstellflache

- Keine rotierenden Teile im Fllbereich

- GUnstige Maschinenwartung

Technische Daten

Service

- Standardisiertes \Wartungssystem Leistungsdaten

- Weltweiter Service - ESL611: 12.000 FI/h fur 500 ml, 9.000 Fl/h fir 750 ml, 6.000 Fl/h ftr 1.000 ml

- Soforthilfe durch ReDis Ferndiagnosesystem - ESL 711: 12.000 FI/h far 1.000 ml, 9.000 FI/h fir 1.500 ml, 6.000 Fl/h fir 2.000 ml
maoglich MaschinenmaBe (mm)

- Komplettsysteme fur die Getranke- und - ESL611: 5.800 x 1.700 x 4.000 (LxBxH), Standflache: ~ 10 m?2
Milchindustrie - ESL711: 7.400 x 2.400 x 6.000 (LxBxH), Standflache: ~ 17,8 m2

FlaschenmaBe

- ESL611: Durchmesser max.. 85 mm, Hohe max.: 240 mm

- ESL 711: Durchmesser max.: 120 mm, Hohe max.: 350 mm

- Bahnencodiersystem - Standardneckweite: 28 mm, 38 mm oder 43 mm fur Neckhandling
- H202 Handlingsstation (weitere Neckweiten optional maglich)
- Fullventilauslaufe fur pulpehaltige Produkte Verschlisse
mit Faserldngen bis zu 15 mm - Kunststoff Schraubkappen oder Aluminiumsiegel (je nach Maschinentyp)
- Betriebsdatenerfassung Produkte fur den Kihlkettenvertrieb

- Milch, Joghurtgetranke, Milch- und Kaffeemischgetrénke, Frucht- und Gemusesafte

Fur ausfuhrlichere Informationen fordern Sie bitte die technische Beschreibung
“Lineares hygienisches Flaschenfullsystem KHS Innosept Asbofill ESL" an.
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