Hocheffiziente Verpackungsmaschinen fur
eine flexible Produktion

Die KHS Innopack Kisters Basic-Baureihe wurde
speziell entwickelt, um die wachsenden
Anforderungen an eine kompakte,
vollautomatische und ékonomische
Verpackungsmaschine zu erfullen.

So bieten die Maschinen der Baureihe Basic
ausgereifte Verpackungstechnik mit praxiserprobter
Wirtschaftlichkeit auf héchstem Niveau. Durch den
Einsatz modernster Servo-Antriebstechnik sowie
speziell von KHS entwickelter Spindelverstellungen
ist ein HochstmaB an Flexibilitat in puncto
Formatvielfalt und einfacher Formatumstellungen
gegeben.

Der wahlweise mit Strom- oder Gasheizung
betriebene Schrumpftunnel bietet dem Betreiber
die Option, die kostengiinstigste Energie
einzusetzen. Der mit Gas betriebene
Oko-Schrumpftunnel reduziert die Energiekosten
um bis zu 50% und den CO2-Ausstol3 um bis zu
60%. Die von KHS eingesetzte Porenbrenntechnik
erfordert keinerlei Zu- oder Abluftsysteme.

Folienpacks erobern einen immer gréBeren
Marktanteil. Dank eines minimalen Bedarfs an
Verpackungsmaterial stellen sie eine duBerst
wirtschaftliche Alternative zu anderen
Verpackungsarten dar. Ausgezeichnete
Maoglichkeiten zur Anbringung von Grafiken
erhéhen die Wirkung der Marketingbotschaft. Ob
vorverpackte Produktgruppen, lose Produkte,
verschiedene Durchmesser und Hohen und/oder
wechselnde Packformationen — alles ist machbar.
Die vollautomatischen ShrinkPacker sind
bedienungsfreundlich, zuverlassig und flexibel im
Einsatz. Geschwindigkeiten von bis zu 60 Takten
pro Minute erschlieBen effiziente Optionen, sowohl
in der Getrankeindustrie als auch im Food- und
Non-Food-Bereich. Die prazise Umschrumpfung der
Produkte mit Folie garantiert eine maximale
Stabilitdt des Gebindes und hochstmogliche
Einsparung an Verpackungsmaterial.

Wahlweise integrierbare Zusatzsysteme wie z.B.
Geschenke-, CD-/Couponinserter und
Folienperforationssysteme bieten weitere
Moglichkeiten, Verpackungen attraktiv zu
gestalten.
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Kundenvorteile - Zuverlassiger Betrieb mit hoher

- Einfache und schnelle Formatwechsel Storfestigkeit/EMV durch Einsatz neuester
garantieren optimale Flexibilitat fur wechselnde Servotechnologie von Bosch-Rexroth mit
Verpackungsanforderungen dezentralen IndraDrive-, MI”-Antrieben

- Exzellente Verpackungsqualitat durch - Sehr hohe Positioniergenauigkeit bei der ]-‘ i
produktoptimierte Schrumpftechnik Verwendung von bedruckter Folie (bis zu +/-3 v P

- Ausgereifte, bewihrte Maschinenfunktionen mm) i I__ I';I ,T';. ' '
und hohe Qualitatsstandards sichern eine - Der Einsatz weltweit angewendeter \ = I
Maschinenverfligbarkeit von bis zu 98% Uber Steuerungstechnik (Siemens oder Allen Bradley) F “ ﬁ. - !
viele Jahre gewahrleistet optimale Ersatzteil- und e 2

- Niedrige Betriebskosten durch optionalen Einsatz Serviceverfligbarkeit sowie einfache Integration
einer mit Gas betriebenen in kundenseitig vorhandene Systeme
Schrumpftunnelheizung - Hohe Lebensdauer der Transportbdnder durch

- GroBflachig zu 6ffnende Schiebetlren automatische Gurtsteuerung (keine
ermoglichen eine gute Zuganglichkeit fur Zwangsfihrung)
Bedienung und Wartung in allen Bereichen - Geringer Bedarf an VerschleiBteilen (< 2,5% vom

- BerUhrungssensitives Bedienpult mit Maschinenpreis/Jahr) sorgt fur niedrige
Ubersichtlichen Informationen in fast allen Betriebskosten
Landessprachen. Intuitive Bedienerfuhrung durch - Variable Maschinengeschwindigkeit fur effiziente
farbige Grafikelemente in der Anpassung an die Linienleistung

Maschinendarstellung
- Drucklose, produktschonende Zufuhr der losen
oder vorverpackten Produkte

Technische Daten Optionen

Maschinenleistung: bis 60 Takte/min - Oko-Schrumpftunnel mit Gasbetrieb zur
Anzahl Bahnen: bis 3 Reduzierung der Energiekosten um bis zu
Behélterabmessungen: min. 55 mm, max. 110 mm 50% und des CO2-AusstoBes um bis zu
Héhe: min. 110 mm, max. 350 mm 60%

GebindemaBe in Laufr. Ldnge: min. 110 mm, max. 270 mm - Elektrostatische Sensorik zur
GebindemaBe quer zur Laufr. Breite: min. 110 mm, max. 430 mm Folienrollenende-Erkennung fur minimalen
Folienabmessungen Breite: max. 880 mm (inkl. Spreizung) Folienabfall

Lange: min. 500 mm, max. 1.170 mm - Leafletinserter

Dicke: min. 40 my, max. 80 my - Folienperforationssysteme
Folienrollenabmessungen: max. 500 mm - Mehrbahnige Arbeitsweise

Gewicht: max. 130 kg - Fernwartungsschnittstelle ReDiS

Maschinenabmessungen (L x B x H): 12.130 mm bis 14.430 mm (typenabhangig)
x 2.050 mm x 2.355 mm
Gewicht: 6.300 kg bis 8.550 kg
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